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Allmant om underhall

For att tiltrotatorn ska fungera utan problem under hela sin livslangd ar det viktigt att regelbundet utféra
relevant skétsel- och underhallsarbete. Under skétsel- och underhallsarbetet ar det viktigt att alla
sakerhetsanvisningar foljs.

OBSERVERA

Vid kontakt med din leverantdr eller Steelwrist rorande underhall, service eller
reservdelar ar det viktigt att ha serienumret pa din tiltrotator tillgangligt. Serienumret
hittar du i EG-forsékran om 6verensstammelse och pa maskinskylten som ar monterad
pa tiltrotatorn.

VARNING

Den som skall utféra inspektion, underhall och service skall inneha nédvandig
kannedom och tillrécklig kunskap for arbetet ifraga.

VARNING

Sla alltid av maskinen och tryckavlasta hydraulsystem innan underhall och
reparationsarbete.

FORSIKTIGHET

Vid ersattning av delar skall Steelwrist originaldelar anvandas. Steelwrist ansvarar ej
for icke original reservdelar och dess inverkan pa 6évriga delar av produkten.

Tabell 1. Intervaller fér underhall och smérjning

Tidpunkt Utfors av Dokumenteras i
serviceprotokoll

Vid uttag av maskinen Installator -

Dagligen Forare -

Veckovis Foérare -

Vid 250 timmar Foérare -

Vid férsta maskinservice eller senast vid den 500:e driftstimmen, | Fackman Ja

sedan periodiskt var 500:e timme

Efter varje genomférd service fylls serviceprotokollet i som finns i tiltrotatorns anvandarmanual. Ladda
ned anvandarmanualen pa dess QR-webbsida. Sidan nas via QR-koden som finns pa QR-dokumentet
samt pa QR-dekalerna (2 stycken skickas med tiltrotatorn, en monterad pa tiltrotatorn och en 16s for
montage i gravmaskinens hytt). Kontakta Steelwrist eller din aterforsaljare vid eventuella oklarheter.

Steelwrist Supportstruktur

Vart mal ar att ge dig som installator av Steelwrist produkter en sa bra support som mdjligt. Du nar
Steelwrist Supportlinje pa telefonnummer +46 8 6260712, vardagar 07.00-16.00 (GMT+1).
Dessutom finns den dokumentation du kan tinkas behéva pa Steelwrist Supportweb
(www.steelwrist.se) dar du kan logga in som anvéndare (klicka pa AF login).
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Har du inte redan en login pa Supportwebben sa kan du anmala dig for ett sddant direkt pa hemsidan
genom att klicka pa "Distributor Login / Aterférsaljarlogin” och sedan pa "Register”.
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Underhall

Underhallsschema

Figur 1. Kontrollpunkter

©
Xﬁl@“ :
3
8,
°\a®
()
Rl
°
1. Tiltcylinderok 8. Indikatorstanger (réd och grén)
2. Bakre tiltaxel 9. Framaxellasdetaljer
3. Snackskruvlock 10. Lascylinder
4. Ventiler, ventilblock, anslutningar och 11. Topplock
hydraulslangar 12. Hydraulmotorinfastning
5. Framre tiltaxel 13. Infastning av gripkassett
6. Tiltcylinderaxel 14. Allmanskick: tatningar, dekaler och
7. Radialspel/rotationsspel och axialspel/ kolvstanger
brytspel

Tabell 2. Vid uttag av maskinen

Kontrollpunkt
Kontrollera att produkten 6verensstammer med typskylt och anvandarmanual.

Kontrollera att matarslangarna har ratt [angd, det vill saga sa att du kan kora
brytcylindern fran fullt indrag till fullt utskjut utan att slangarna stracks eller ar onédigt
langa.

Kontrollera att tiltrotatorkabeln ar val fast vid en slang och att den inte klams nar du
tiltar tiltrotatorn maximailt.

Kontrollera slangar till tiltcylindrar och till hydraulblock s att dessa inte klams mellan
Overdel och véaxellada nar du tiltar tiltrotatorn maximalt.

Kontrollera funktionalitet av samtliga funktioner i samband med att du tar ut din
maskin.

O O 0O OO0
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Kontrollpunkt

[l

Sakerstall att tiltrotatorn gar fritt i alla 1agen dver skopcylinderns slag, aven i tiltat 1age.

Tabell 3. Underhéllsschema

Dagligen

Veckovis | 250h

500h/
1500h

Kontrollpunkt

Visuell beskrivning

X

Kontrollera att inga
sprickbildningar
uppstatt i produkten.

Direktinfast
tiltrotator:
Kontrollera att alla
skruvar i
expanderaxlarnas
andbrickor sitter
sakert och att
expanderaxlarna
sitter i lage (1).

Direktinfast
tiltrotator:
Inspektera
lasmekanismen pa
lyftkroken (1) infor
varje
anvandningstillfalle.

Kontrollera att
I&sningen av tiltaxlar
ar intakt och
oskadad.

Se punkt 2 och 5 pa bilden under
Kontrollpunkter ovan.

Kontrollera att
lasningen av
tiltcylinderaxlar ar
intakt och oskadad.

Se punkt 6 pa bilden under Kontrollpunkter
ovan.

Kontrollera
redskapsfastets
lasfunktion samt att
gravmaskinens
snabbfaste laser
ordentligt.

Se punkt 8 och 9 pa bilden under
Kontrollpunkter ovan.
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Dagligen | Veckovis | 250h  500h/ Kontrollpunkt Visuell beskrivning
1500h

X X X X FPL1och
2:Kontrollera att
endast den grona
indikatorpinnen (1)
syns nar
redskapsfastet ar i
I&st lage och att
lastapparna (2) ar
intakta samt helt
utskjutna.

X X X X |FPL 1: Kontrollera
att framaxellasningen
ar oskadad och att
med redskapsfastet
last, utan redskap
kopplat; att
lasvingarna (1)
blockerar framre
greppens 6ppning
och att de ar intakta.

X X X X | FPL 2: Kontrollera
att framaxellasningen
ar oskadad och att
med redskapsfastet
last, utan redskap
kopplat; att sparrarna
(1) blockerar framre
greppens 6ppning
och att de ar intakta.

X X X X FPL1och2:
Kontrollera att endast
den réda
indikatorpinnen (1)
syns nar
redskapsfastet ar i
olast lage.

X X X X | FPL 1: Kontrollera
med redskapsfastet
upplast, utan
redskap kopplat att
lasvingarna (1) kan
rora sig bade utat
och inat.
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Dagligen

Veckovis

250h

500h/
1500h

Kontrollpunkt

Visuell beskrivning

X

X

FPL 2: Las upp
redskapsfastet utan
redskap kopplat och
las sedan
redskapsfastet; det
ska ga att falla upp
sparrarna (1) med
handkraft till Iast
lage.

S= =) /'

S awm

Kontrollera att
indikatorstadngerna ar
intakta.

Se punkt 8 pa bilden under Kontrollpunkter
ovan.

FPL 1: Kontrollera
att lasskruv for
I&scylinder ar intakt
och atdragen.

Se punkt 10 pa bilden under
Kontrollpunkter ovan.

Kontrollera att
skruvférband fér
infastning av
tiltcylindrar,
skruvlock, topplock
samt infastning av
gripkassett ar intakta
och atdragna. Se
tabell for
atdragningsmoment.

Se punkt 1, 3, 11 och 13 pa bilden under
Kontrollpunkter ovan.

Kontrollera att
skruvférband fér
infastning av
hydraulmotor ar
intakta och atdragna.
Se tabell for
atdragningsmoment.

Se punkt 12 pa bilden under
Kontrollpunkter ovan.

Kontrollera att
hydraulslangar och
anslutningar ar hela
och inget oljelackage
férekommer.

Kontrollera att
elkablaget ar intakt
och oskadat.

Kontrollera att
varningsdekaler finns
och ar lasbara.

Se punkt 14 pa bilden under
Kontrollpunkter ovan.

Kontrollera samtliga
axellagringar
betraffande
forslitning.

Se punkt 2 och 5 pa bilden under
Kontrollpunkter ovan.

Rengor tiltrotatorn.

10
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Dagligen

Veckovis

250h

500h/
1500h

Kontrollpunkt

Visuell beskrivning

X

Tiltrotator med SQ
overdel och/eller
redskapsfaste:

a) Rengor SQ-
kopplingar och
elkontakt (1).

b) Kontrollera att alla
SQ-kopplingar ar
felfria.

Tiltrotator med SQ
redskapsfaste:
Kontrollera att alla
nostatningar (1) sitter
pa plats och ar hela i
alla SQ-
honkopplingar.

Tiltrotator med SQ
overdel:

a) Kontrollera att den
vertikala
elkontaktens hane
(1) sitter i sitt
korrekta lage och har
korrekt orientering.

b) Spraya
kontaktspray pa den
vertikala elkontakten
(1) fér att undvika
stérningar pa grund
av fukt och/eller arg.

Kontrollera om
tiltaxlarna behover
shimsas.

Se punkt 2 och 5 pa bilden under
Kontrollpunkter ovan.

11
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Dagligen | Veckovis | 250h  500h/ Kontrollpunkt Visuell beskrivning
1500h

X | Direktinfast
tiltrotator: Efterdra
expanderaxlarna (1)
skruvar/muttrar med
atdragningsmoment
enligt
Atdragningsmoment
[71].

X | Kontrollera Se punkt 7 pa bilden under Kontrollpunkter
radialspel/ ovan.

rotationsspel och
axialspel/brytspel, se
Radialspel/
rotationsspel och
axialspel/brytspel
[47].

X Kontrollera att
produkten
overensstammer
med typskylt och
anvandarmanual.

Smorjning

Smorjfett och hydraulolja

OBSERVERA

Oversmorj inte.

Max fem pumpslag/vecka totalt i de smorjnipplar som sitter pa tiltrotatorns vaxellada.
Det motsvarar ca 7.5 cm3/40 timmar.

Tiltrotatorn ar vid leverans fylld med ett entreprenadfett av typ EP2. Var rekommendation ar att du aven
fortsattningsvis anvander ett fett av typ EP2 /NLGI 2 med basoljeviskositet stérre an 180 cSt vid 40
grader. Vid centralsmorjning (CLS) folj leverantérens rekommendationer.

Oljor ska vara godkanda for att anvandas tillsammans med O-ringar av materialtyp NBR70.
Innan leverans ar tiltrotatorn testad med hydraulolja.

12



Servicemanual for Tiltrotatorer

Manuell smorjning

Figur 2. Smérjpunkter

OBSERVERA

Folj vara rekommendationer gallande smérjvolym, detta ar sarskilt viktigt gallande
vaxelladan. Annars kan O-ringen mellan vaxellada och underdel hoppa ur sitt lage och/
eller rotationsfunktionen sluta fungera pa grund av overtryck i vaxelladan.

(=)
i
1203

Torka av smorjnippel innan du ansluter smdrjsprutan. Vissa tiltrotatorer har smorijfria lager pa vissa
smorjpunkter.

1. Tiltcylinderok 6. Tiltcylinderaxel 11. Gripcylinderéra
2. Vaxellada - motorsida * 7. Lastappar - bussningar 12. Gripaxel
3. Bakre tiltaxel 8. Framre tiltaxel med
4. Vaxellada - drev * bussningar
5. Vaxelldda - drev och 9. Framaxellas
axellagring * 10. Gripcylinderaxel

* Max ett pumpslag totalt i dessa tre (X04-X07)/fyra (X12-X32) smorjnipplar per 24 kértimmar, alltsa 1/3
eller 1/4 pumpslag per 24 kértimmar per smorjnippel. Ett pumpslag &r ca. 1.3 - 1.5 cm?.

Ovriga smérjpunkter:

*  Max ett pumpslag/24 kértimmar i varje smorjnippel .

Smorjschema

Tabell 4. Smérjschema

Dagligen | Veckovis 250h 500h/1500h Smorjpunkt
X X X X Smorj smorjnipplar vid tiltcylinderok (2-4 st
beroende pa modell).
X X X X Smdrj smorjnipplar vid tiltaxlar (2-3 st beroende
pa modell).

13
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Dagligen @Veckovis 250h 500h/1500h Smorjpunkt
X X X X Smodrj smorjnipplar vid/i tiltcylinderaxlar (2 st).

X X X Smorj expanderaxlarna enligt smérjschema for
maskinen om snabbfastet har smdrjning genom
axlarna.

X X X Smorj samtliga smorjnipplar pa vaxelladshus (3
eller 4 st beroende pa modell) med max ett
pumpslag/vecka fordelat i alla smorjnipplar. Det
motsvarar ca 7.5 cm3/40 timmar, se Manuell
smorjning [13]).

X X X Smoérj smorjnipplar vid lastapparnas bussningar
(2-4 st beroende pa modell).

X X X Smorj smorjnippel i framaxellaset (FPL) (1 st).

X X X X Om tiltrotatorn har gripkassett: Smorj samtliga
smorjnipplar pa gripkassett (6-8 st beroende pa
modell).

Centralsmorjning (CLS) (tillbehor)

Sakerstall att tiltrotatorn ar utrustad med centralsmorjning for automatisk smaorjning av alla

smorjpunkter.

Systemet bestar av ett férdelningsblock med progressivt styrda kolvar som fordelar ut ratt mangd fett till
alla smdrjpunkter. Systemet kan anslutas till grévmaskinens centralsmdrjningspump som
levererar smoérjmedel via gravmaskinsarmen till inkopplingspunkt pa tiltrotatorn och vidare till

fordelningsblocket.

Tabell 5. Tekniska data centralsmdérjning

Tekniska data Varde

Arbetstryck max 300 bar (4350 psi)
Temperaturomrade -35°C-80°C (-31 °F - 176 °F)
Smorjmedel Olja - flytande fett - fett upp till NLGI - cl. 2
Antal varv max 180 r/min

Smadrjmangd totalt X04-X07

max 5 cm?3/16 kértimmar (max 0.3 in3/16 hrs) *

cirka 3 pumpslag/16 kortimmar

Smdrjmangd totalt X12-X32

max 10 cm3/16 kértimmar (max 0.6 in%/16 hrs) *

cirka 6-7 pumpslag/16 kértimmar

* (1000 cm? = 1 liter) (231 in3 = 1 US gal)

14
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Forbattringsmalning
Forbattringsmalning kan utféras pa stalytor enligt Steelwrist malningsinstruktion 720008.

OBSERVERA

Mala inte pa kontaktytor, hal, gangor, grepp eller bussningar!

Kulor:

* RAL 9005 (Svart)
* RAL 6018 (Gron for lyftkrok)

15
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Installation av G2-modul

Instruktion installation av G2-modul
Den har instruktionen gar igenom hur man installerar G2-modulen for styrsystem 10/XCG2 pa X12-X32.

OBSERVERA

» Kablar och slangar far inte klammas eller strypas. Anvand buntband.

+ Innan tidigare monterade kablar demonteras, jamfér med hur den har instruktionen
kopplar kablarna. Ar det skillnad, markera hur kablarna satt tidigare och montera
efter det.

» Kontrollera att kontakterna sitter i ordentligt.

* Om mojligt, testkor innan du monterar skyddsplaten.

» Saknas urskarning i botten pa skyddsplaten maste skyddsplaten bytas ut for att
mdjliggdra installation.

1001

1. Se till att G2-modulen ar monterad och
kablarna sitter fast med buntband.

1002

2. Demontera skyddsplaten (1) samt skruvarna
och brickorna (2) dar G2-modulen ska sitta.

16
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3. Montera platen med G2-modulen (1).

4. Anslut Puls och Center kablarna enligt bilden.
Pulse kabeln gar enkelt att identifiera eftersom
den gar ner under en liten skyddsplat.

5. Om hydraulslangarna ar i vagen gar det att
lossa pa slangarnas hylsor (1) fér att kunna vinkla
slangarna temporart.

1007

17
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6.1. Montering av kablage pa hydraulblock for
XCG2 pa X14-X32, CS10, 12/24V, HF (high flow).

Bilden visar var kablarna ska kopplas. Alla kablar
ar uppmarkta.

Tilt B

Gripper B

Rotor A

1934

6.2. Montering av kablage pa svivelblock for
XCG2/CS10 X12-X32 12/24V.

Bilden visar var kablarna ska kopplas. Alla kablar
ar uppmarkta.

TiltB

Gripper B

Tilt A

Rotor B

Extra A

1969

7. Samla ihop alla kablar pa samma sida som G2-
modulen ar monterad och anvand buntband for
att samla ihop dem.

1010

18



Servicemanual for Tiltrotatorer

8. Kabeln fran G2-modulen som ska fastas pa
gravmaskinsarmen ska fastas med ett buntband
(1) mot hydraulslangen som ocksa ska fastas dar.

1011

9. Montera tillbaka skyddsplaten.

19
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Byte av snackskruv

Den har instruktionen gar igenom hur man demonterar snackskruven samt monterar tillbaka den. Det
behdver goéras om till exempel drevet ska demonteras.

Demontering av snackskruv

1023 1024

1. Lossa de 3 skruvarna som haller fast motorns skyddskapa.

2. Skruva loss den sista skruven som haller fast motorn. Vicka latt pa motorn samtidigt for att skruven
ska ga att skruva ut, se bild 1023. Tag av motorn.

3. Lossa alla skruvar fran skruvlocket (snackskruvlocket), se bild 1024.

1025 1026

4. Ta hjalp av snackskruven for att trycka ut skruvlocket. Det gér du genom att vrida pa hela vaxelhuset
for hand. Det gar ocksa att anvanda ett specialverktyg artikelnummer 209874 for att skruva pa
snackskruven.

5. Ta ut skruvlocket, se bild 1026. Gar det inte for hand kan man anvanda ett brytjarn.

1027 1031

20



Servicemanual for Tiltrotatorer

6. Se till att strecket i andan pa snackskruven ar vridet till kI 3 ( se bild 1027) och fortsatt sedan att
rotera hela vaxelhuset tills snackskruven gar att ta ut, se bild 1031.

Montering av snackskruv

1028 1027 1030

1. Kontrollera att axiallagren/glidbrickorna ligger ratt. Glidytan ska vara mot snackskruven. Om det finns
stift se till att de sitter ratt. Tryck i dem igen om det behdvs, se bild 1028.

2. Lagg i snackskruven och se till att markeringen i &nden ar vridet till kl 3, se bild 1027.

3. Rotera hela vaxelhuset och mata in snackskruven samtidigt. Se till att snackskruven fortfarande
sticker ut lite for enklare montage av skruvlocket, se bild 1030.

1029 1032 1024

4. Innan du monterar pa locket finns mojligheten att shimsa (se bild 1029) om det finns ett spel i
rotationsrorelsen. (Det gar att testa om man anvander specialverktyget artikelnummer 209874 och
roterar snackskruven nar locket och shims ar monterade. Den ska ga att vicka pa ytterst lite.) GIom inte
att tra pa glidlagret pa snackskruvens axel forst. Skruva fast locket (se bild 1024) med korrekt moment
se Atdragningsmoment.

1023 1033

21
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5. Tryck tillbaka motorn och skruva fast den (se bild 1023), samt montera motorns skyddskapa (se bild
1033).

22
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Byte av griparm

Den héar instruktionen visar hur man demonterar och monterar en griparm samt kontrollerar om
griparmarna behdver shimsas.

KONTROLLERA GRIPARMENS SPEL

1015 1040

Kontrollera om griparmen har ett for stort spel genom att anvanda ett brytjarn eller
liknande och tryck in den under griparmen, se bild 1015. Anvand brytjarnet som
havstang for att se hur stort spelet ar. Montera shims om spelet paverkar griparmens
funktion, se bild 1040.

Demontering av griparm

1041 1034 1019

1. Se till att gripen ar lite 6ppen, vilket gor det enklare att demontera griparmen, se bild 1041.
2. Ta bort lasringen som laser axeln och demontera nippeln s& den inte skadas, se bild 1034.
3. Sla ut axeln ovanifran, se bild 1019.

1035 1036

4. Dra ut armen utanfor skyddsplaten sa att du far tillgang till den andra axeln, se bild 1035.

23
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5. Ta bort lasringen och sla ut den andra axeln, se bild 1036.
6. Griparmen ar nu l6s och gar att ta bort.

Montering av griparm

1037 1038 1039

1. Se till att glidlagret ligger ratt och glidytan ar mot griparmen, se bild 1037.

2. For enklare montage, montera griparmen till gripcylindern forst. Glém inte distansen som ska sitta
under gripcylinderdérat, se bild 1038.

3. Smorj axeln och montera den underifran. Las med lasringen.

4. Se till att nippeln pa 6rat pekar utat sa den gar att anvanda, se bild 1039.

1040 1034

5. Tryck in Griparmen sa att den ligger ratt mot axelhalet.

6. For in glidbrickan med glidytan nedat mot griparmen, se bild 1040. Har finns ocksa mdjlighet att
shimsa om det behovs.

7. Smorj och montera sedan axeln underifran. Se till att skaran i axelhuvudet hamnar ratt sa den gar att
fora in hela vagen.

8. Las med lasringen, se bild 1034.

24
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Byte av lasventil

Den hér instruktionen gar igenom hur man byter eller rengér lasventilen. Det kan behévas om det ar
problem med lasfunktionen for redskapen.

TEST AV LASVENTILEN

1045

1045
Testa att lasventilen fungerar nar den ar demonterad. Satt pa magneten och koppla

till strdbmmen. Las som vanligt fran hytten. Fungerar lasventilen ska det klicka till,
sliden (1) ska rora sig och det kommer oftast ut nagra droppar olja.

Demontering av lasventil

1043 1044

1. Demontera skyddsplaten.
2. Koppla loss kontakten fran lasventilen, se bild 1043.
3. Lossa muttern pa lasventilen som laser fast magneten och plocka bort magneten, se bild 1044.
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1016 1055

4. Lossa lasventilen fran blocket, se bild 1016 och 1055.

Montering av lasventil

1016 1044

1. Se till att ventilen &r rengjord. Skruva fast lasventilen i blocket, se bild 1016.
2. Tra pa magneten och las fast den med muttern, se bild 1044.

1043

3. Anslut elkontakten for lasventilen, se bild 1043.
4. Montera skyddsplatarna. Fér moment se Atdragningsmoment [71].
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Byte av lascylinder, FPL 1

Den har instruktionen gar igenom hur man demonterar och monterar lascylindern. Det kan behdvas om
maskinens hydraulolja ar férorenad.

Demontering av lascylinder

1047 1049 1052

1. Lossa skruvarna pa sidan av FPL och tag bort FPL, se bild 1047.

2. Vand tiltrotatorn sa det gar att komma at undersidan. Montera bort skyddsplaten.

3. Montera av de tva muttrarna som som sitter vid den tjocka stddplattan, se bild 1049.
4. Skruva ut skruvarna sa pass mycket sa att stodplattan gar fritt, se bild 1052.

1051 1048 1050

5. Demontera den grona indikatorpinnen. Hall ej emot i den grona plastdelen da den inte klarar det utan
att ga soénder,se bild 1051.

6. Lossa de tva muttrarna som haller fast laskilarna, se bild 1048.

7. Demontera skruven och muttern i toppen av laskilen, se bild 1050.

1053 1054
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8. Skruva loss backventilen och slangarna. Se till att notera vilken slang som sitter var for att det ska bli
enklare att montera tillbaka dem, se bild 1053.

9. Dra ut Iaskilarna och anvand ett brytjarn eller liknande fér att banda loss lascylindern och
supportplattan, se bild 1054.

Montering av lascylinder

1054 1053 1050

1. Satt i lastapparna, se bild 1054.

2. Satt tillbaka lascylindern med stodplatta, se bild 1054.

3. Koppla slangarna som de satt tidigare och skruva tillbaka lasventilen, se bild 1053.
4. Fast skruv och mutter i toppen, se bild 1050.

1048 1051 1049

5. Montera de muttrarna och brickorna i lastapparna, se bild 1048. Muttrarna ska endast sitta sa hart att
platen som haller i den roda indikatorpinnen sitter 16st, se bild 1048.

6. Montera tillbaka den grona indikatorpinnen. Hall ej i den grona plasten nar du skruvar da den inte
klarar det utan att ga sénder, se bild 1051.

7. Skruva tillbaka skruvarna som gar genom stédplattan. Satt pa muttrarna. De skruvas endast in en
liten bit, se bild 1049.

1047 1098 1097
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8. Montera tillbaka FPL, se bild 1047.
9. Testkor och se till att lasfunktionen fungerar som den ska.
a) Lastapparna ska in helt, se bild 1098.

b) Skruven som ar fast i lastapparnas ok ska da cylindern &r i sitt indragna lage inte ta spjarn i anden pa
slitsen i gjutkroppsidan.

c) Den grona indikatorpinnen ska dras in helt da fastet ar i upplast lage. Skruven justeras sa att alla
kriterier ar uppfyllda, se bild 1049.

10. Verifiera att FPL fungerar.
11. Montera tillbaka skyddsplaten.
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Byte av o-ringar och packningar i svivel
X04-X07

1989

1.
a) Lossa svivelbulten (1).

b) Avlagsna sviveln (2) fran blocket.

1980

2. Byt ut o-ringarna (1).
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3. Sla ut centerdelen (1) med hjélp av svivelbulten
(2). Placera svivelbulten sa att dess skalle ligger
an mot centerdelen.

1981

4,
a) Ta bort tatningarna x5 (1).
b) Ta bort o-ringarna x5 (2).

c) Montera nya o-ringar x5.

1982
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5. Tatningsmontering med hjalpverktygskit
203395.

a) Olja in tatningen (1) och fér pa den pa det
koniska hjalpverktyget (2) for att tanja ut den.

1983

6. Tryck tatningen (1) fran den koniska &nden ner
pa den cylindriska med det flexande
hjalpverktyget (2).

1984
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7. Tryck tatningen (1) langst ut pa den cylindriska
anden med det cylindriska hjalpverktyget (2).

1985
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8. Mata tatningen fran det cylindriska
hjalpverktyget ner i vald skara pa centerdelen
ovanpa o-ringen.

1986

9. Massera in tatningen (1).

1987
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1988

4

10. Pressa centerdelen (1) genom det cylindriska
hjalpverktyget (2) for att pressa ihop tatningen.

11. Repetera steg 5-10 for de 4 tatningar som
aterstar.

12. Montera ihop sviveln och skruva sedan fast
den pa svivelblocket. Fér moment se
Atdragningsmoment [71].

X12-X32 ej HF

1060 1061

1. Lossa svivelbulten sa att sviveln gar att plocka bort tillsammans med brickan, se bild 1060.
2. Tra tillbaka svivelbulten och anvand den for att sla ut centerdelen ur sviveln, se bild 1061.
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1062 1063 1064

3. Peta ur alla packningar och o-ringar. For att det ska ga att fa ut packningarna, tryck ihop
packningarna enligt bild 1062.

4. Rengor allt och satt i nya o-ringar och packningar. For att fa i packningen behéver du boja den som
pa bild 1063.

5. Sla i centerdelen i svivelhuset. Anvand nagot mjukt mellan centerdelen och hammare sa att den inte
skadas, se bild 1064.

1065 1018 1060

6. Plocka bort de sma o-ringarna pa basplattan och ersatt med nya, se bild 1065.
7. Montera tillbaka svivelhuset och se till att styrpinnarna hamnar ratt, se bild 1018.

8. Skruva fast svivelbulten med nordlock-bricka och den stora brickan, se bild 1060. For ratt moment se
Atdragningsmoment [71].
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X12-X32 HF

1.
a) Lossa svivelbultarna (1).

b) Ta av klamman (2).

c) Avlagsna sviveln (3) fran blocket.

1973

2. Ta bort ut o-ringarna (1).

1974
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3. Rengor svivelns kontaktyta (1) noggrant med
Breakclean eller liknande rengéringsmedel pa
blocket.

1990

4. Smorj alla o-ringar (1, artikel nr 905096 och
905097, NBR90) med rent fett, anvand inte
pensel eller fettbehallare dar en pensel doppats,
detta for att undvika penselhar.

1991
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5. Montera de nya o-ringarna (1) efter att de har
smorts.

1992

6. Skruva ur svivelbultarna (1).

1975
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7. Ta bort brickan (1).

1976
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8. Vand pa sviveln och sla ur centerdelen (1),
exempelvis en plasthammare (2). Anvander du ett
verktyg av stal for att sla ut centerdelen ska du
lagga nagot mjukt mellan centerdel och verktyg.

1977
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9.
a) Ta bort stalsakring x2 (1).

b) Ta bort flans (2).

1978

10.
a) Ta bort alla tatningar pa centerdelen (1).
b) Ta bort alla o-ringar (2).

c) Satt dit nya o-ringar (underst) och tatningar
(ovanpa o-ring) pa centerdelen.

o

1979
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11.
a) Montera centerdelen i sviveln.

b) Rengdr svivelns kontaktyta (1) mot blocket
noggrant med Brakeclean eller liknande
rengéringmedel.

1993

12. Mat hur mycket stoppskruvarna (1) sticker ut
fran centerdelen, det ska vara 3 mm, +/- 1 mm.
Justera om det behdvs.

1994
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13. Montera sviveln (1) pa blocket.

1995

14. Smorj insidan av klamman (1) med fett.

1996
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15. Montera klamman, skruvfastet ska vara
centrerat dver urfrasningen (1) i blocket.

16. Dra klamskruven med momentnyckel till 20
Nm.

1998

17. Knacka forsiktigt p& klamman med
plasthammare pa alla fyra sidor (relaterat till
blocket).

1999
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18. Dra klamskruven igen med momentnyckel till
20 Nm.

1999

19. Markera klamskruven med svart markfarg for
att markera att o-ringarna har bytts ut mot den
nya versionen och att klidmman ar korrekt fast.

2010

20. Dra svivelbultarna. Fér moment se
Atdragningsmoment [71].
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Radialspel/rotationsspel och axialspel/brytspel

Tiltrotatorn ar konstruerad med ett lite spel i bade axialled (brytspel) och radialled (rotationsspel). Detta
ar nodvandigt eftersom friktionen i glidytorna skapar varme och da detta paverkar de olika metallerna
olika skulle tiltrotatorn annars riskera att "nypa”. Efter en viss tids kérning kommer spelet att 6ka nagot
nar innétningen minskat friktionen — tiltrotatorn har "slitit in sig”. Slitaget paverkas exempelvis av hdga
brytbelastningar och allman korstil men framst av eftersatt smérjunderhall.

Det ar av stor vikt att du smorjer och rengdr tiltrotatorn med jdmna mellanrum. Hydraulhammare ar ett
verktyg som vasentligt okar slitaget sa att tiltrotatorn med tiden kan fa ett visst glapp. Det ar viktigt att
folja utvecklingen dver tiden och sakerstalla att vare sig rotationsglapp eller brytglapp inte blir for stort.
Glapp/spel 6ver gransvarde bor snarast atgardas.

Efter en langre tids kdrning kan det vara vart att Iamna in tiltrotatorn till din lokala serviceverkstad eller
Steelwrist for genomgang. Normalt sett byts da alla slitdetaljer sdsom glidbrickor, bussningar, fett,
skavda slangar osv. For mer information se Steelwrists hemsida: www.steelwrist.com

Rotationsspel
Rotationsspel sker pa tva platser (rotationsriktning, réd pil):

— S
8 NN

|

1. Mellan axiella lager (x2), skruvar och deras fasten i vaxellddans ram samt motorhus. Atgardas
genom att ta bort shim (3).

2. Mellan snackskruv och snackhjul. Atgardas genom att rotera snackhjul (5) eller byte av snéckhijul
och/eller snackskruv (4).
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Brytspel
Brytspel uppstar vid slitage mellan véxellada, axiallager och tiltrotatorns underdel.
= === = == —=~ E
e ° M
1 1
2
3 3
==\ \

1. Vaxellada
2. Axiallager
3. Underdel/nedre redskapsfaste
Tabell 6. Tillatet spel for Tiltrotatorer
Kontrollpunkt X04 X06 X07 | X12 | X14 X18 | X20 X26 @ X32
Tillatet rotationsspel [mm] 1.5 1.5 1.5 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0
Tillatet rotationsspel [in.] 0.06  0.06 0.06 0.08 0.08 0.08 0.08 0.08 0.08
Tillatet brytspel [mm] 0.6 0.6 0.6 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8
Tillatet brytspel [in.] 0.02 | 0.02 | 0.02 | 0.03 | 0.03 0.03 0.03 0.03 | 0.03

Matning av radialspel/rotationsspel X04-X32

For att mata radialspel/rotationsspel pa en tiltrotator, behdvs en matklocka med magnetiskt nav
(Stelwrist artikelnummer XXXXXX).
Se tillatet spel i Radialspel (rotationsspel) och axialspel (brytspel) [47].

1910
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Inga andra specialverktyg behdvs.

VARNING

Sla alltid av maskinen och huvudstrémbrytaren fére underhalls- och reparationsarbete.

Matpunkter:

X04-X07

Placera matpinnen pa matklockan (1) pa
den yttre kanten pa tilitcylinderaxelfastet
pa samma sida som snackskruven. Det
magnetiska navet (2) placeras pa den
vertikala sidan av det undre
redskapsfastet, om tiltrotatorn har en
gripkassett placeras det magnetiska navet

ovanpa den. D

X12-26

Placera matklockans matpinne (1) pa 4——@
mitten av snackskruvlocket. Det

magnetiska navet (2) ska placeras pa
gripkassetten, om tiltrotatorn inte har en
gripkassett placeras magnetnavet pa den
vertikala sidan av det nedre
redskapsfastet.
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X32

Placera matklockans matpinne pa (1) pa

den yttre kanten pa tiltcylinderaxelfastet
pa samma sida som snackskruven.
Magnetnavet (2) placeras pa den vertikala
sidan av det nedre redskapsfastet, om
tiltrotatorn har en gripkassett placeras
magnetnavet ovanpa den i vissa
positioner, se nedan.

1921

Matprocedur:
(X18 S60/S60 utan gripkassett)

1. Placera det nedre redskapsfastet (1) som pa
bilden (gravposition).
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2. Placera matklockan (1) beroende pa modell
enligt beskrivningen i Matpunkter ovan. Nollstall
matklockan.

3. Tiltrotator monterad pa gravmaskin (bild till
hdger): Vrid tilltrotatorns nedre redskapsfaste
med handkraft i rotationsriktningen sa langt du
kan. Vilket hall spelar ingen roll.

Tiltrotator pa servicebord: Vrid den évre delen
(vaxellddan och overdelen) av tiltrotatorn med
handkraft i rotationsriktningen sa langt du kan.
Vilket hall spelar ingen roll.
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1913

4. Las av matklockan.

5. Starta gravmaskinen, vrid det nedre
redskapsfastet (1) 90 grader. Stang av
gravmaskinen. Upprepa matprocessen. Placera
alltid matklockans matpinne pa samma plats pa
vaxelladan, se Matpunkter ovan.

6. Starta gravmaskinen, vrid det nedre
redskapsfastet (1) 90 grader. Stang av
gravmaskinen. Upprepa matprocessen. Placera
alltid matpinnen pa samma plats pa vaxelladan,
se Matpunkter ovan.
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7. Starta gravmaskinen, vrid det nedre
redskapsfastet (1) 90 grader. Stang av
gréavmaskinen. Upprepa matprocessen. Placera
alltid matpinnen pa samma plats pa vaxelladan,
se Matpunkter ovan.

8. Kontrollera dina matvarden, om spelet ar
samma i alla fyra matpositioner ska shims tas
bort mellan snackskruvlocket och véaxellada, se
Byte/justering av shims som paverkar radialspel/
rotationsspel [48]. Om spelet ar storre i graviage
(steg 3) kan snackskruv eller snackhjul behéva
bytas ut. Kontakta din Steelwrist-aterforsaljare.

Byte/justering av shims som paverkar radialspel/rotationsspel

VARNING

Sla alltid av grdvmaskinen och dess huvudstrémbrytare samt tryckavlasta
hydraulsystemet fére underhalls- och reparationsarbete.

Arbetsgang:

1. Ta bort hydraulkopplingar (1) fran
hydraulmotorn.
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2. Ta bort skruvarna (1) som haller
snackskruvlocket (2).

3. Ta bort snackskruvlocket (1).

a) Ta bort shims (2).

1926

>
—

—®

4. Byt ut shims som ser slitna ut / Ta bort shims
eller byt till tunnare shims om det radiella spelet
ar for stort.

5. Sétt tillbaka allt (steg 5-1). Fér moment se,
Atdragningsmoment [71].

6. Kontrollera radialspel/rotationsspel, se Matning
av radialspel/rotationsspel X04-X32 [48].

Matning av axialspel/brytspel X04-X07
For att mata tilltrotatorns axialspel/brytspel behdvs en matklocka (Stelwrist-artikelnummer 604680).
Se tillatet spel i Radialspel (rotationsspel) och axialspel (brytspel) [47].
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1754

Inga andra specialverktyg behdvs.
Matprocedur:

VARNING

Sla alltid av maskinen och huvudstrémbrytaren fére underhalls- och reparationsarbete.

@

1. X04-X06: Ta bort skyddslocket éver
tryckavlastningsventilen genom att ta bort de tva
skruvarna, se bild 1.

X07: ar det majligt att ta bort
tryckavlastningsventilen med locket pa plats, se @

bild 2.




Servicemanual for Tiltrotatorer

2. Ta bort tryckavlastningsventilen.

3.
a) Matklocka (1)
b) Hub (2)

c) Lasskruv (3)

4. Satt matklockan pa plats.
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5. Anvand en kofot spm havstang mellan det
nedre redskapsfastet och vaxelladan. Bryt sa
mycket som spelet tillater.

1770

6. Las av matklockan for att se vad spelet var.

Matning av axialspel/brytspel X12-X32
For att mata tilltrotatorns axialspel/brytspel behdvs en matklocka (Stelwrist-artikelnummer 604680).
Se tillatet spel i Radialspel (rotationsspel) och axialspel (brytspel) [47].

1754

Inga andra specialverktyg behdvs.
Matprocedur:

VARNING

Sla alltid av maskinen och huvudstrémbrytaren fére underhalls- och reparationsarbete.
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1. Ta bort skyddslocket 6ver svivelblocket genom
att lossa de 2 skruvarna vid de réda pilarna.

2. Ta bort skruvarna som haller fast TR-modulen:

X12-X26, se bild 1.

X32, se bild 2. @

1757
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3. Flytta platen &t sidan och koppla isar
sensorkontakten.

4.

Tiltrotatorer konfigurerade for XCG2 har en
rotationssensor (bild 1, plats pa X14-X32),
tiltrotatorer konfigurerade fér CS9 har ingen
rotationssensor och det finns istéllet en plugg i
samma hal (bild 2, plats pa X12).

XCG2: Ta bort rotationssensorn, se till att inte
kabeln skadas, se bild 1.

CS9: Ta bort pluggen, se bild 2.

1759

1760
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5.
a) Méatklocka (1)
b) Hub (2)

c) Lasskruv (3)

6. Montera matklockan

7. Anvand en kofot som havstang mellan det
nedre redskapsfastet och vaxelladan. Bryt sa
mycket som spelet tillater.
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8. Las av matklockan for att se vad spelet var.

1770

Byte av axiallager/shims som paverkar axialspel/brytspel

Om tiltrotatorernas axialspel/brytspel ar for stort, behdver shims (X04-X07) eller axiallager (X12-X32)
bytas ut mellan vaxelladan och det nedre redskapsfastet. Fér mer information om axiell spel se

Radialspel (rotationsspel) och axialspel (brytspel) [47].

Arbetsgang:
1. Fa atkomst till undersidan av tiltrotatorns nedre “;

redskapsfaste och ta bort foljande fran sviveln:
a) extra hydraulik (1)

b) lashydraulik (2)

c) svivellas (3)

d) om tiltrotatorn ar utrustad med en gripkassett
ska dess hydrauliska anslutningar ocksa tas bort
fran sviveln.
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2. Ta bort:

a) tiltcylinderslangar (x4) fran tiltcylindern pa
vardera sidan (1)

b) Tryck- och Tank-slangar (2)

(tva slangar pa XCG2, fyra slangar (tva pa varje
sida) pa CS9)

c) om tiltrotatorn ar utrustad med CLS
(centralsmorjning) maste slangen ocksa tas bort

(3).

3. CLS: Ta bort alla CLS-slanganslutningar fran
véaxelladdan:

a) tryck koppardelen (1) mot anslutningen/nedat

b) dra CLS-slangen (2) bort fran anslutningen till
vaxelladan for att ta bort den.
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4. Ta bort bada tiltcylindrarna fran sina fasten (1)
pa vardera sidan av vaxelladan:

a) ta bort lasring (2)

b) sla ut axeln som haller tiltcylinderns kolvstang

(3).

5. Borja koppla bort 6verdelen fran vaxelladan.

For borttagning pa insidan av framre och bakre
tiltaxel:

a) tva skruvar (1).

b) ett lasfaste (2).
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6. Ta bort plastproppen (1) pa utsidan av framre
och bakre tiltaxel.

7. Se till att 6verdelen ar upphangd i ldmplig
lyftanordning; Ta bort framre och bakre tiltaxel (1),
anvand en slaghammare vid behov, se bilden.

1863
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8. Ta bort 6verdelen (1) genom att lyfta den med
[dmplig lyftanordning.

9. Ta bort:

a) alla hydrauliska rér och slangar som ar anslutna
mellan vaxelladan (1) och svivelblocket (2) pa
vaxelladans lock

b) alla skruvar som haller locket (3).
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10. Ta bort skruvarna (1) som haller hydraulmotorn
och ta sedan bort motorn.

“\

&

11. Lyft ut svivielblocket och locket (1).

12. Ta bort alla skruvar (1) som haller fast
snackskruvlocket och ta sedan bort locket.
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1868

13. Placera halmarkering (1) pa snackskruven
klockan tre (90° i férhallande till det vertikala
planet, 2). Hadlmarkeringen maste vara i samma
position (klockan tre) nar tiltrotatorn monteras ihop.

14. Ta bort snackskruven (1) genom att halla i den
medan du trycker vaxellddan (2) medurs.
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15. Ta bort alla skruvar (1) som haller fast
snackhjulet.

16. Ta bort snackhjulet (1) genom att lyfta den med
[dmplig lyftanordning.
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17. Ta bort vaxelladan (1) genom att lyfta den med
[dmplig lyftanordning.

ey

18, @\

X04-X07: « : )

a) Ta bort axiallager (1), byt ut axiallagret om det ar
slitet.

b) Placera shims (2) under axiallagret. Satt tillbaka
axiallagret 6ver shim med sidan med fettfickor

uppat (1).
X12-X32:

a) Byt axiallager, vid behov till ett
dverdimensionslager (2.8 mm) (1), alternativt
shimsa (2).

19. Byt ut alla O-ringar innan du monterar ihop
tiltrotatorn. Det finns fem O-ringar:

- 1. Vaxelladans lock.
- 2. | drevet.

- 3. Hydraulmotor.

- 4. Snackskruvlock.

-5. Nedre redskapsfaste.
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20. Montera ihop vaxelladan (1) (steg 17) och
snackhjul (2) (steg 16, med endast fyra skruvar).

a) Montera snackhjul (2) med fyra skruvar (3) som
pé bilden. Fér moment se Atdragningsmoment
[71].

b) Vrid véxelladan med handkraft (4). Ar det méjligt
ar du pa ratt vag.

c) Om det ej ar mojligt att rotera vaxelladan med
handkraft:

X04-X07; Byt till en tunnare shim.

X12-X32; Byt till ett tunnare axiallager.

@

21. Mat spelet med en méatklocka (1). Spelet ska
minst vara 0.2 mm (0.008 in.) i det har matlaget.
OBS! Det maste ga att rotera vaxelladan for hand
enligt ovan (steg 20).

Ar spelet stort trots att antingen axiallager eller
shim bytts ut bér glidytornas planhet kontrolleras
mellan vaxellada och nedre redskapsfaste.

22. Satt tillbaka alla skruvarna (1) och dra at till
atdragningmoment. For atdragningsmoment se
Atdragningsmoment [71].

23. Montera ihop tiltrotatorn i omvand ordning och
fyll vaxelladan med fett.
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Atdragningsmoment fér tiltrotatorer

Tabell 7. Rekommenderade atdragningsmoment for olika skruvférband

Atdragningsmoment

Storlek Skruvférband Dimension Kvalitet Moment
X04/X06/X07 Topplock M6 12.9 16 Nm
Skruvlock M8 12.9 38 Nm
Hydraulmotor M8 12.9 38 Nm
M10 12.9 75 Nm
Tiltcylinderok M12 12.9 128 Nm
Drev M16 12.9 311 Nm
Gripkassett M16 12.9 311 Nm
X12 Topplock M10 12.9 75 Nm
Skruvlock M12 12.9 128 Nm
Hydraulmotor M12 12.9 128 Nm
Tiltcylinderok M16 12.9 311 Nm
Drev M16 12.9 311 Nm
Gripkassett M16 12.9 311 Nm
X14 Topplock M10 12.9 75 Nm
Skruvlock M12 12.9 128 Nm
Hydraulmotor M12 12.9 128 Nm
Tiltcylinderok M16 12.9 311 Nm
Drev M18 12.9 437 Nm
Gripkassett M16 12.9 311 Nm
X18/X20/X26 Topplock M10 12.9 75 Nm
Skruvlock M12 12.9 128 Nm
Hydraulmotor M12 12.9 128 Nm
Tiltcylinderok M16 12.9 311 Nm
Drev M18 12.9 437 Nm
Gripkassett M16 12.9 311 Nm
X32 Topplock M10 12.9 75 Nm
Skruvlock M12 12.9 128 Nm
Hydraulmotor M12 12.9 128 Nm
Tiltcylinderok M16 12.9 311 Nm
Drev M20 12.9 610 Nm
Gripkassett M16 12.9 311 Nm
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Atdragningsmoment for axlar lasta med expanderkonor

OBSERVERA

Viktigt, for axeltappar med expanderkonor skall bultarna efterdras med moment och
intervall enligt nedan:

e Efter 1h
Efter 3h

« Vid service

Efter 1 dags anvandning
Efter 4 dagars anvandning

Tabell 8. Atdragningsmoment fér axlar med expanderkronor

Typ Dimension Kvalitet Moment
Skruv M12 12.9 128 Nm
Skruv M16 12.9 311 Nm
Mutter M20 - 200 Nm
Mutter M24 - 275 Nm
Mutter M27 - 300 Nm
Mutter M30 - 350 Nm

Tabell 9. Atdragningsmoment generellt fér skruv

Dimension Kvalitet Moment
M8 12.9 38 Nm
M10 12.9 75 Nm
M12 12.9 128 Nm
M16 12.9 311 Nm

Atdragningsmoment fér hydrauladaptrar och slangkopplingar

Alla portar i block och cylindrar har BSPP G-gangor enligt ISO 228, ISO 1179-1.
Vi rekommenderar adaptrar med ED-tatning mot blocken enligt ISO1179-2.

Vara rekommenderade moment fér adaptrar, se tabell.

Tabell 10. Atdragningsmoment fér hydrauladapter

Blockadapter Slangkoppling WEO-insats
Ginga Moment Koppling Ginga Moment Gianga Moment
1/8" BSPP 15 Nm 6L M12x1.5 20 Nm - -
1/4" BSPP 35 Nm 8L M14x1.5 30 Nm 1/4” 30 Nm
- - 10L M16x1.5 40 Nm - -
3/8" BSPP 60 Nm 12L M18x1.5 60 Nm 3/8" 35 Nm
1/2" BSPP 80 Nm 15L M22x1.5 100 Nm 1/2" 45 Nm
- - 18L M26x1.5 100 Nm - -
3/4" BSPP 150 Nm 20S M30x2 120 Nm 3/4" 75 Nm
- - 221 M30x2 120 Nm - -

Adaptrarna i vara tiltrotatorer har pa slangsidan anslutning enligt DIN 3861/ISO 8434-1.

Slangarna i vara tiltrotatorer har skarringskopplingar med mjuktatning enligt DIN 3865/DIN EN 1SO

8434-4.
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Figur 3. Skérringskoppling (metrisk koppling)

Sealing hose side (DKO 24°) Sealing Port Side (BSPP)
1 2 3 Prefered
| [—
|
DIN 3852-11 1SO 1179-3
DIN 3865
DIN EN ISO 8434-4 FORME FORMH

IS0 1179-2
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