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Introduction

Généralités concernant I’entretien

Pour que votre porte-outils multi-directionnel fonctionne de maniere fiable durant toute sa durée de vie
utile, il est important d’effectuer régulierement les opérations de maintenance et d’entretien adéquates.
Lors des taches d’entretien, il est important que toutes les consignes de sécurité soient observées.

@ REMARQUE

Il est conseillé de toujours avoir le numéro de série de votre tiltrotateur a porté de main
lors de contact avec votre fournisseur ou avec Steelwrist, en ce qui concerne
I'entretien, le service et les pieéces de rechange. Vous trouverez le numéro de série sur
EG-forsakran om overensstammelse 2016 et sur la plaque signalétique montée sur le
tiltrotateur.

A AVERTISSEMENT

La personne qui procédera au contrdle, a la maintenance et au service doit posséder
les connaissances nécessaires et suffisantes du produit et du travail en question.

& PRUDENCE

Les conduites hydrauliques peuvent étre sous pression. Avant de commencer, veillez a
dépressuriser le systeme.

& PRUDENCE

Lors du remplacement de piéces, veillez a n’utiliser que des piéces d’origine
Steelwrist. Steelwrist ne saurait étre tenu pour responsable de dommages quels qu’ils
soient découlant de I'utilisation de piéces de rechange non d’origine.

Tableau 1. Intervalles d’entretien et de graissage

Date Effectué par Documenté dans

le procés-verbal
d’entretien

Lors de la prise en main de la machine Installateur -

Tous les jours Conducteur -

Une fois par semaine Conducteur -

A 250 heures Conducteur Oui

Lors du premier entretien de la machine ou au plus tard a 500 Technicien Oui

heures de fonctionnement

De facgon périodique, toutes les 1 500 heures de fonctionnement | Technicien Oui

ou au plus tard 1 an

Aprés chaque entretien, consigner les opérations dans le procés-verbal d’entretien. Au moindre doute,
n’hésitez pas a contacter votre revendeur ou Steelwrist.
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Structure de soutien Steelwrist

Notre objectif est d’offrir a nos installateurs de produits Steelwrist le meilleur soutien possible. Vous
pouvez joindre la Steelwrist Supportline (assistance) en appelant le +46 8 6260712 ou vous pourrez
poser toutes vos questions.

En outre, vous trouverez également sur Steelwrist SupportWeb la documentation dont vous pourriez
avoir besoin

(www.steelwrist.se) ol vous pouvez vous connecter en tant qu’utilisateur (cliquez sur la connexion AF /
Distributeur).

Si vous ne disposez pas déja d’'un code de connexion sur notre Web (SupportWeb), vous pouvez en
faire la demande directement sur le site en cliquant sur « Distributor: Login / Distributeur: Login » puis
sur « Register ».
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Montage du module G2

Ces instructions décrivent le montage du systéme de commande G2 10 sur X12-X32.

0 IMPORTANT

* Les cables et les flexibles ne doivent pas étre pincés ou étranglés. Utilisez des
attaches de cable.

* Avant de débrancher les cables montés précédemment, comparez I'assemblage de
ces cables avec les présentes instructions. S’il y a des différences, notez leur
raccordement et respectez-le. Les rotors A et B doivent toutefois étre permutés.

» Assurez-vous que les raccordements sont bien en place.

» Si possible, effectuez un essai de fonctionnement avant de remonter la plaque de
protection.

 Si la plaque de protection ne comporte pas de découpe dans le fond, celle-ci doit
étre remplacée pour permettre I'installation.

Marche a suivre

1002

1. Assurez-vous que le module G2 est installé et que les cables sont fixés avec des attaches de cable
(selon la vue 1001).

2. Déposez la plaque de protection, les vis et les rondelles ou le module G2 doit étre monté, voir la vue
1002.

1004

3. Montez la plaque avec le module G2, voir la vue 1003.

4. Branchez les cables Pulse & Center selon la vue. Le cable Pulse est facile a identifier car il passe
sous une petite plaque de protection, voir la vue1004.
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1008

5. Montage du cablage pour G2 sur X18-X32 CS10

La vue 1008 montre I'endroit ou les cables doivent étre raccordés. Les différents points de
raccordement sont marqués et doivent étre respectés, a 'exception des rotors A et B qui devront étre
permutés. Tous les cables sont identifiés.

TiltB Rotor B Rotor A

Extra A

ExtraB

1009

6. Montage du cablage pour G2 sur X12 CS10

La vue 1009 montre I'endroit ou les cables doivent étre raccordés. Les différents points de
raccordement sont marqués et doivent étre respectés, a I'exception des rotors A et B qui devront étre
permutés. Tous les cables sont identifiés.

1007 1010 1011

7. S’il est difficile de monter les cables a cause des flexibles hydrauliques, il est possible de desserrer
les manchons de serrage des flexibles pour pouvoir les réorienter temporairement.

8. Rassemblez tous les cables sur le méme cété que le module G2 et utilisez des attaches de cable
pour les regrouper, comme indiqué sur la vue 1010.

9. Fixez le cable du module G2 qui doit étre monté sur le bras de la pelle avec un serre-cable contre le
flexible hydraulique qui doit lui aussi étre fixé a cet endroit. Voir la vue 1011.

10. Remontez la plaque de protection.
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Remplacement de la vis sans fin

Ces instructions décrivent la fagon de démonter et de remonter la vis sans fin. Cela peut s’avérer
nécessaire si, par exemple, 'engrenage doit étre démonté.

Dépose de la vis sans fin

1024

1. Retirez les trois vis qui maintiennent le flasque du moteur.

2. Retirez la derniére vis qui maintient le moteur en place. Orientez en méme temps le moteur de droite
a gauche pour faciliter le dévissage, voir la vue 1023. Déposez le moteur.

3. Desserrez toutes les vis du flasque, voir la vue 1024.

1025 1026

4. Aidez-vous de la vis sans fin/de la vis d’engrenage pour extraire le flasque. Pour cela, faites tourner
I'ensemble du boitier d’engrenage a la main. Il est également possible d’utiliser un outil spécial de
référence 209874 pour le serrage de la vis sans fin.

5. Retirez le flasque, voir la vue 1026. Si ce n’est pas possible a la main, utilisez une barre a levier.

1031
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6. Assurez-vous que le marquage a I'extrémité de la vis sans fin est orienté a 3h00 (voir la vue 1027),
puis continuez a tourner 'ensemble du boftier d’engrenage jusqu’a ce qu’il soit possible de retirer la vis
sans fin, voir la vue 1031.

Montage de la vis sans fin

1028 1027 1030

1. Vérifiez que les bagues coulissantes sont bien en place. La surface de glissement doit étre orientée
vers la vis sans fin. Remontez les broches au bon endroit, le cas échéant, voir la vue 1028.

2. Insérez la vis sans fin et veillez a ce que le marquage a I'extrémité de la vis sans fin soit orienté a
3h00, voir la vue 1027.

3. Faites pivoter I'ensemble du boitier d’engrenage et insérez simultanément la vis sans fin. Laissez-la
dépasser légérement pour faciliter le montage du flasque, voir la vue 1030.

1029 1032 1024

4. Avant de remonter le flasque, il est possible de placer des cales d’épaisseur (voir la vue 1029) s’ily a
un jeu dans les mouvements de rotation. (Il est possible de le vérifier a 'aide de I'outil spécial de réf.
209874, en faisant tourner la vis sans fin lorsque le flasque et les cales sont en place. Un trés faible jeu
est accepté.) Ne pas oublier de monter d’abord la bague coulissante sur I'arbre de vis sans fin. Serrez
le flasque (voir la vue 1024) au couple correct, voir le chapitre Couple de serrage.
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5. Remontez le moteur et le visser (voir la vue 1023), puis fixez le couvercle de protection du moteur
(voir la vue 1033).

11
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Remplacement de la pince de préhension

Ces instructions montrent comment démonter et remonter la pince de préhension et vérifier si elle exige
des cales d’épaisseur.

@ VERIFIEZ LE JEU DE LA PINCE DE PREHENSION.

1015
Vérifiez si la pince de préhension présente un trop grand jeu en utilisant un bras a
levier ou similaire et en l'insérant sous la pince, voir la vue 1015. Utilisez la barre
comme levier pour vérifier le jeu éventuel. Si le jeu est trop grand, vous pouvez
monter des cales entretoises, voir la vue 1040.

Dépose la pince de préhension

1041 1034 1019

1. La pince de préhension doit étre Iégérement ouverte pour simplifier son démontage, voir la vue 1041.
2. Retirez le circlip qui verrouille I'arbre et dévissez le raccord de sorte qu’il ne soit pas endommage,
voir la vue 1034.

3. Extraire 'arbre en frappant dessus par le haut, voir la vue 1019.

1035 1036

4. Dégagez le bras de la plaque de protection, de maniere a pouvoir accéder a 'autre arbre, voir la vue
1035.

12
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5. Retirez le circlip de verrouillage et extraire 'autre arbre, voir la vue 1036.
6. La pince de préhension est maintenant desserrée et peut étre déposée.

Montage la pince de préhension

1037 1038 1039

1. Assurez-vous que le palier a glissement est en place et que la surface de glissement est orientée
vers la pince de préhension, voir la vue 1037.

2. Pour faciliter la tache, montez d’abord la pince sur le vérin de préhension. Ne pas oublier la bague
entretoise qui doit se placer sous l'oreille du vérin, voir la vue 1038.

3. Graissez 'arbre et le monter par dessous. Le verrouiller avec le circlip.

4. Assurez-vous que le raccord sur l'oreille est tourné vers I'extérieur afin de pouvoir I'utiliser, voir la vue
1039.

1040 1034
5. Fermez Iégerement la pince de préhension de sorte que l'orifice de I'arbre corresponde.

6. Insérez la rondelle coulissante avec la surface de glissement tournée vers le bas, contre la pince de
préhension, voir la vue 1040. Il est aussi possible d’utiliser des cales si besoin.

7. Graissez et montez I'arbre par dessous. Assurez-vous que I'encoche dans la téte de I'arbre soit
correctement orientée, pour que celui-ci coulisse sur toute sa longueur.

8. Verrouillez avec le circlip, voir la vue 1034.

13
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Remplacement de la vanne de blocage

Ces instructions décrivent comment remplacer ou nettoyer la vanne de blocage. Cela peut s’avérer
nécessaire en cas de probléme de la fonction de verrouillage des outils.

@ TEST DE LA VANNE DE BLOCAGE

1045

Il est possible de vérifier si la vanne de blocage fonctionner quand elle est déposée.
Montez I'aimant et mettez sous tension. Essayez de verrouiller comme d’habitude
depuis la cabine. Observez la vanne pour voir si elle fonctionne bien.

Démontage de la vanne de blocage

1043 1044

1. Retirez la plaque de protection.
2. Débranchez le contact de la vanne de blocage, voir la vue 1043.
3. Desserrez I'écrou de la vanne de blocage qui maintient 'aimant et retirez I'aimant, voir la vue 1044.

1016 1055

4. Desserrez la vanne de blocage du bloc, voir les vues 1016 et 1055.

14
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Montage de la vanne de blocage

1016 1044

1. Vissez la vanne de blocage dans le bloc, voir la vue 1016. Veillez a bien nettoyer la vanne d’abord.
2. Enfilez 'aimant et le fixer avec un écrou, voir la vue 1044.

1043

3. Raccordez le contact de la vanne de blocage, voir la vue 1043.
4. Montez les plaques de protection. Serrez les vis au couple standard.
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Remplacement du vérin de verrouillage

Ces instructions décrivent la fagon de démonter et de remonter le vérin de verrouillage. Cela peut
s’avérer nécessaire si I’huile hydraulique de la machine est polluée.

Démontage du vérin de verrouillage

1047 1049

1. Retirez les vis sur le coté de FPL et déposez FPL, voir la vue 1047.

2. Tournez le tiltrotateur de maniéere a pouvoir y accéder par dessous. Retirez la plaque de protection.
3. Démontez les deux petits écrous sur la plague de support épaisse, voir la vue 1049.

4. Desserrez les vis juste assez pour que la plaque de support se libére, voir la vue 1052.

1048 1050

5. Retirez la tige indicatrice verte. Ne pas saisir la partie en plastique verte avec la pince, elle risque de
se détacher, voir la vue 1051.

6. Retirez les deux grands écrous qui fixent les cales de verrouillage, voir la vue 1048.
7. Retirez le boulon et I'écrou dans la partie supérieure de la cale de verrouillage, voir la vue 1050.
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8. Retirez le clapet anti-retour et les tuyaux. Veillez a noter la position des tuyaux pour simplifier le
remontage, voir la vue 1053.

9. Extraire les cales de verrouillage et utilisez un levier ou un outil similaire pour soulever et dégager le
vérin de verrouillage et la plaque de support, voir la vue 1054.

Montage du vérin de verrouillage

1054

1. Insérez les cales de verrouillage, voir la vue 1054.
2. Remontez le vérin de verrouillage avec la plaque de support, voir la vue 1054.

3. Raccordez les tuyaux flexibles a leur emplacement d’origine et vissez la vanne de blocage, voir la
vue 1053.

4. Serrez la vis et I'écrou sur la partie supérieure, voir la vue 1050.

1048 1051

5. Montez les grands écrous et les rondelles dans les cales, voir la vue 1048. Serrez les écrous juste
assez de sorte que la plaque qui maintient la tige indicatrice rouge se déplace librement, voir la vue
1048.

6. Remontez la tige indicatrice verte. Ne pas saisir la partie en plastique verte avec la pince, elle risque
de se détacher, voir la vue 1051.

7. Remontez les vis qui traversent la plaque de support. Posez les écrous mais ne les serrer que
Iégérement, voir la vue 1049.

17
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8. Remontez le FPL, voir la vue 1047.
9. Effectuez un essai et assurez-vous que la fonction de verrouillage fonctionne correctement.
a) Les cales de verrouillage doivent rentrer complétement, voir la vue 1098.

b) La vis fixée dans I'étrier des broches de verrouillage ne doit pas appuyer sur I'extrémité de I'encoche
sur le cbté du bloc.

c) La tige indicatrice verte doit étre compléetement rentrée quand I'attache est en position déverrouillée.
Réglez la vis de maniére a remplir tous les critéres, voir la vue 1049.

10. Vérifiez que le mécanisme de verrouille d'arbre avant fonctionne.
11. Remontez la plaque de protection.

18
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Remplacement des étanchéités dans le joint pivotant

Marche a suivre

1060 1061

1. Desserrez le boulon du joint pivotant de maniére a pouvoir retirer avec la rondelle, voir la vue 1060.

2. Remontez le boulon du joint pivotant et I'utiliser pour extraire la partie centrale de celui-ci, voir la vue
1061.

1062 1063 1064

3. Retirez toutes les étanchéités et les joints toriques. Pour pouvoir retirer tous les joints, les comprimer
selon la vue 1062.

4. Nettoyez tout et insérez les nouveaux joints toriques et les joints d’étanchéité. Pliez le joint pour
l'insérer, selon la vue 1063.

5. Montez 'unité centrale dans le joint pivotant. Placez quelque chose de souple entre la partie centrale
et le marteau pour ne pas endommager I'unité, voir la vue 1064.

1065 1018

6. Retirez les petits joints toriques sur la plaque de base et les remplacer par des neufs, voir la vue
1065.

19
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7. Remontez le joint pivotant et assurez-vous que les broches de guidage soient alignées correctement,
voir la vue 1018.

8. Vissez le boulon du joint pivotant et la grande rondelle. Utilisez une rondelle de sécurité Nord-Lock et
vissez au couple correct, voir la vue 1060.

20
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Jeu de rotation et de cavage

Le porte-outils est congu avec un jeu minimal dans le sens axial et radial. Cela est nécessaire car le
frottement sur les surfaces de glissement génére de la chaleur et que cela affecte les différents métaux
de maniére différente ; le porte-outils risquerait autrement de « gripper ». Aprés un certain temps de
fonctionnement, le jeu augmente légérement au fur et a mesure que 'usure réduit le frottement - le
porte-outils est alors « r6dé ». L'usure est engendrée par exemple par de fortes contraintes de cavage,
par l'utilisation du produit en général, mais surtout par un graissage insuffisant.

Il est trés important de graisser et de nettoyer réguliérement le porte-outils. Le marteau hydraulique est
un outil qui augmente considérablement 'usure de sorte qu’un certain jeu apparait sur le porte-outils au
fil du temps. Il est important de suivre I'évolution de ce phénoméne et de faire en sorte que ni le jeu de
rotation, ni le jeu de cavage ne deviennent trop grands. Tout jeu dépassant les valeurs limites doit étre
corrigé sans attendre.

A la livraison, le jeu de rotation et le jeu de cavage est d’environ 0,3 & 0,4 mm. Le jeu de rotation est
controlé en faisant tourner I'attache rapide manuellement par rapport a la transmission. Tracez une
ligne sur la transmission et sur I'attache rapide. Tournez ensuite I'attache rapide manuellement sur une
position de fin de course (de sorte que la dent de la vis vienne contre la dent d’entrailnement et de plus
que celle-la soit contre son manchon coulissant a I'intérieur de la transmission). Cette opération peut
étre difficile a effectuer et vous aurez peut-étre besoin d’'un pied de biche ou similaire. Quand I'attache
rapide est sur son autre position de fin de course, il ne doit pas y avoir une différence de plus de 1,0
mm par rapport au trait d’origine (voir tableau). Si le jeu est plus grand, le palier lisse de la vis devra
étre remplacé ou calé.

Le jeu de cavage se mesure avec un comparateur a cadran placé entre I'attache rapide et la
transmission, en abaissant/relevant I'attache manuellement a I'aide d’'un pied de biche ou similaire.
Méme dans ce cas, le jeu ne doit pas dépasser la valeur permise voir tableau. Si le jeu est plus grand,
le palier lisse de la transmission devra étre remplacé ou calé.

Aprés une utilisation prolongée, il peut étre utile de soumettre votre porte-outils a I'atelier d’entretien
local ou a Steelwrist pour un contréle complet. Normalement, toutes les piéces d’usure comme les
rondelles coulissantes, les bagues, la graisse, les flexibles endommagés,etc. sont remplacées. Pour
plus d’informations, voir la page d’accueil de Steelwrist : www.steelwrist.com

Tableau 2. Jeu autorisé pour le porte-outils

Point de controle X04 X06 @ X07 | X12 | X18 | X20 @ X26 @ X32
Jeu de rotation autorisé (mm) 1-2 1-2 1-2 1-2 1-2 1-2 1-2 1-2
Jeu de cavage autorisé (mm) 1-2 1-2 1-2 1-2 1-2 1-2 1-2 1-2

21
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Couple de serrage porte-outils multi-directionnel

Les couples de serrage recommandés pour les différents assemblages a vis sont indiqués sur le
tableau ci-dessous.

Dimension Assemblage Dimension Qualité Couple
vissé
X04/X06/X07 Couvercle M6 12.9 15,8 Nm
supérieur
Bouchon vissé M8 12.9 38 Nm
Moteur M8 12.9 38 Nm
hydraulique M10 75 Nm
Etrier de vérin de M12 12.9 128 Nm
basculement
Engrenage M16 12.9 311 Nm
Pince de M16 12.9 311 Nm
manutention
X12 Couvercle M10 12.9 75 Nm
supérieur
Bouchon vissé M12 12.9 128 Nm
Moteur M12 12.9 128 Nm
hydraulique
Etrier de vérin de M16 12.9 311 Nm
basculement
Engrenage M16 12.9 311 Nm
Pince de M16 12.9 311 Nm
manutention
X18/X20/X26 Couvercle M10 12.9 75 Nm
supérieur
Bouchon vissé M12 12.9 128 Nm
Moteur M12 12.9 128 Nm
hydraulique
Etrier de vérin de M16 12.9 311 Nm
basculement
Engrenage M18 12.9 437 Nm
Pince de M16 12.9 311 Nm
manutention
X32 Couvercle M10 12.9 75 Nm
supérieur
Bouchon vissé M12 12.9 128 Nm
Moteur M12 12.9 128 Nm
hydraulique
Etrier de vérin de M16 12.9 311 Nm
basculement
Engrenage M20 12.9 610 Nm
Pince de M16 12.9 311 Nm
manutention

22
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Couple de serrage pour axes verrouillés avec cones

d’expansion

o)

REMARQUE

avec un couple et selon les intervalles ci-dessous :

* Aprésih
* Apres 3 h

Important ! Sur les broches avec cones d’expansion, parfaire le serrage des boulons

» Apres un jour d'utilisation
» Apres quatre jours d’utilisation
* Lors de I'entretien

Tableau 3. Couple de serrage pour axes avec cénes d’expansion

Type Dimension Qualité Couple
Vis M12 12.9 128 Nm
Vis M16 12.9 311 Nm
Ecrou M20 - 200 Nm
Ecrou M24 - 275 Nm
Ecrou M27 - 300 Nm
Ecrou M30 - 350 Nm

Tableau 4. Couple de serrage pour vis/boulons

Dimension Qualité Couple
M8 12.9 38 Nm
M10 12.9 75 Nm
M12 12.9 128 Nm
M16 12.9 311 Nm

Couple de serrage pour adaptateurs hydrauliques et raccords

de flexibles

Tous les orifices dans les blocs et les cylindres ont des filetages G BSPP selon ISO 228, ISO 1179-1.

Nous vous recommandons des adaptateurs avec joint ED contre les blocs selon ISO1179-2.

Nos couples recommandés pour les adaptateurs, voir tableau.

Tableau 5. Couple de serrage pour adaptateurs hydrauliques

Adaptateurs de distributeur Raccords de flexibles Kit Weo
Filetage Couple Couplage | Filetage Couple Filetage | Couple
1/8" BSPP 15 Nm 6L M12x1.5 20 Nm - -
1/4" BSPP 35 Nm 8L M14x1.5 30 Nm 1/4” 30 Nm
- - 10L M16x1.5 40 Nm - -
3/8" BSPP 60 Nm 12L M18x1.5 60 Nm 3/8” 35 Nm
1/2" BSPP 80 Nm 15L M22x1.5 100 Nm 1/2" 45 Nm
- - 18L M26x1.5 100 Nm - -
3/4" BSPP 150 Nm 20S M30x2 120 Nm 3/4" 75 Nm
- - 221 M30x2 120 Nm - -

Les adaptateurs de nos porte-outils ont du c6té flexibles un raccord selon la norme DIN 3861 / ISO

8434-1,

23
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Les tuyaux flexibles sur nos porte-outils comportent des bagues coupantes avec joint souple selon la
norme DIN 3865/ DIN EN I1SO 8434-4*,

** Les raccords de tuyaux flexibles sont également appelés raccords DIN ou raccords métriques et
présentent un angle d’étanchéité de 24 degrés.

Figure 1. Raccord type DIN (raccord métrique)

Sealing hose side (DKO 24°) Sealing Port Side (BSPP)

1 2 3 Prefered

==lon

i

DIN 3852-11 1SO1179-3
FORME FORM H
1S0 1179-2

DIN 3865
DIN EN ISO 8434-4
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